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Opis

Loctite® Frekote® Mold Sealer (FMS) jest uszczelniaczem prze-
znaczonym do form ze wzmocnionego wtéknem szklanym poli-
estru, epoksydu i innych zywic, stosowanych powszechnie
w przemysle formierskim. Produkt ten jest niezbedny, kiedy
uzywa sie surowe lub nowe formy, a takze przy uszczelnianiu
starszych form, gdzie wystepuje mikroporowatos$¢ i inne drobne
niedoskonatosci powierzchni.

Cechy

Szybkie utwardzanie

Uszczelnia surowe formy i miejsca naprawiane
Woysoki potysk

tatwe stosowanie

Nie zawiera CFC ani chlorowanych rozpuszczalnikéw

Wiasnosci

Wyglad Klarowna ciecz

Zapach Weglowodoru

Rozpuszczalniki Eter dibutylowy/Ciezka benzyna
alifatyczna

0.762 +/- 0.015

88°F/31°C - Zamkniety pojemnik
Wrazliwy na wilgo¢; przechowywac
pojemnik szczelnie zamkniety.
55°F -95°F

Jeden rok od daty produkcji

Ciezar wiasciwy
Temperatura zaptonu
Uwagi specjalne

Temperatura aplikacji
Czas magazynowania

Przygotowanie formy

Aby uszczelniacz byt w petni skuteczny, powierzchnia formy
musi by¢ sucha, czysta i wolna od jakichkolwiek $rodkow
antyadhezyjnych. Wszelkie zanieczyszczenia usuwac
produktem Frekote PMC, PMC Plus lub innym odpowiednim
zmywaczem. Usilnie zaleca sie pelne utwardzenie
surowych/nowych  form.  Optymalny przebieg procesu
utwardzania nowych form zalezy tez od przestrzegania
wskazoéwek dostawcoéw sprzetu.

Aplikacja - *Po uprzednim zapoznaniu sie z SDS*
FMS nalezy nanosi¢ w temperaturze pokojowej (ponizej 95°F
lub 35°C) wcierajgc czysta, niemechatg szmatkg bawemniana.

1. Nasaczy¢ szmatke produktem FMS, aby byta mokra ale nie
ociekata. Wciera¢ gtadka, wilgotng warstwe na odcinku 2’ x
2’ do 2’ na 3’ powierzchni formy.Nie przedawkowac..

2. Po aplikacji odczekaé 15-20 sekund w temp.70°F.
Delikatnie wytrze¢ do sucha zaczynajac od zewnetrznej
strony mokrego odcinka i poprawiajac ku wewnatrz drugg
czystq suchg szmatka bawetniang. Uwaga: Zmiany
temperatury majg  wplyw na czas wysychania
rozpuszczalnika. Przy temperaturach ponizej 65°F przerwa
pomiedzy wtarciem produktu a suszeniem moze by¢ nieco
dtuzsza niz 20 sekund. Generalnym wskazaniem jest, aby
odczekac, az brzegi naniesionej powtoki zaczng obsychac,
CO oznacza, ze rozpoczeto sie juz odparowywanie.
Wyciera¢ od zewnetrznej strony powoli kierujgc sie ku

Srodkowi. Wystarczy tylko lekki nacisk dtonig. Nie trzeba
trze¢ zbyt mocno. Aby dobrze wysuszy¢ forme, nalezy
czesto zmienia¢ szmatki. Mate formy wymagajg 15-
minutowej przerwy pomiedzy jedng powtokg a druga. Jesli
jedna powtoka zajeta wiecej niz 15 minut, mozna po prostu
wréci¢ do punktu startowego irozpocza¢ nastepne
powlekanie.

3. Pokry¢ catg powierzchnie formy zachodzac na ostatni
pokryty odcinek. Surowe formy wymagajg minimum
trzykrotnej powtoki a formy w petni utwardzone (nie surowe)
- potrzebuja do wtasciwego uszczelnienia 1-2 powtok.

4. Po naniesieniu powiloki koncowej nalezy utwardzaé jag
w temperaturze pokojowej przez 15-20 minut.

5. Teraz nalezy nanies¢ na forme odpowiednie $rodki
antyadhezyjne Frekote.
Na przyktad:
Dla uzyskania potysku - Frekote SOLO, WOLO Ilub
FRP-NC.
Dla powierzchni matowej - Frekote 44-NC
Dla warstwy bez zelkotu - Frekote 770-NC.
Nalezy zawsze zasiega¢ porady konsultanta technicznego.

tatwopalnosé/Magazynowanie

Frekote FMS zawiera tatwo palne rozpuszczalniki. Nalezy
zawsze stosowa¢ produkt w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Przechowywa¢ w chtodnym, suchym miegjscu.
Zapoznac sie ze szczegoétami w SDS.

Opakowania

Frekote FMS dostarczany jest w nastepujacych wielkosciach:
1 U.S. pint

1 U.S. galon

5 U.S. galonéw

55 U.S. galonow

Uwaga

Materiat zawarty w  niniejszym  opracowaniu  zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich
srodkow ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkgji i
0os6b, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu. Korporacja
Loctite nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Loctite nie ma

kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegdlnych uzytkownikow, nie  mozemy  zatem
wspotuczestniczyé w  konsekwencjach ew. btedéw czy

niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit
wlasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym Ilub
wiekszg liczbg patentdw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.
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